PIPON=.  GEBRAUCHSHINWEISE

wdmm BITTE VOR ENDUNG LESEN UND HINWEISE BEFOLC
Vielen ﬂank fir lhren Einkauf bei DIPDN.DE"I

Liebe DIPON® Kunden, Freunde & Interessierte Leser,

' 5 wir méchten lhnen an dieser Stelle eine ausfilhrliche Anleitung mitgeben damit Sie mit dem Umgang der
: Produkte vertraut sind. Bitte lesen Sie alle Informationen genauestens durch.
]

‘VOR DER ANWENDUNG - REINIGUNG DER OBERFLACHEN
‘ ' Bitte sorgen Sie vor Anwendung fur eine fett- und staubfreie Oberfliche. Eine einfache Standard Autowasche (Basis Waschprogramm
- ohne Glanz und Wachs) reicht in den meisten Fallen aus, S5ofern Sie lhre Oberflache von Harz- und Teerresten befreien baw. entfetten
machten nutzen Sie hierzu ausschlieBlich unseren PreCleaner als Entfettungs- und Reinigungswirkstoff, alternativ Isopropanol Alkohol
. vardiinnt mit 50% Dest. Wasser nach Volumen. Als Orientierungswert bendtigen Sie z.B. bei einer BMW 5er Limousine ca. 50 - max. 100
] ' 1ml Entfettungsmaterial bel normalen Verschmutzungen. Im Anschluss wird die Fahrzeug resp. Werkstiicksoberfliche mit einem Staub-
bindetuch trocken gewischt. Bitte achten Sie auf eine ausreichende Abilftzeit um das Abgasen der Losemittel zu ermdglichen (Bei 20
' v Grad Celsius mind. 20-30 min.}. Sofern das Material zu dick aufgetragen sowie die erforderliche Abluftzeit nicht eingehalten wird kann
' et z2U Kochern (Piinkichenbildung, Einschlussldcher, Fischaugen) im Material kommen. Hierflr empfehlen wir den KandyDip® High
P' Build Primerwelcherin etwa dref Schichten auf das zu beschichtende Werkstiick aufgetragen wird. Dieser minimiert die Gefahr von Ko-
' ’cherhlldung durch s.peualfa Additive im Material.
’ @HWNG’ Bitte nutzen Sie keine fremden Erzeugnisse wie Silikonentferner, Wachsentferner, Knete, Bremsenreiniger,
bénzin, Brennspiritus, Fettentferner, Spiilmittel, Orangen- und Citrusreiniger etc, Der Einsatz dieser Mittel be-
ﬁmr [THER ﬂin [Festbrennen der Flissiggummi Beschichtung, extrem lange Trocknungszeiten, verminderten Glanz,
durchweichen de«s Fiusmggumrms bis hin zum sofortigen ablgsen bei Kontakt mit Mechanischer Behandlung.
, %RDE& AﬁWENDUNE ABKLEBEN DER OBERFLACHEN
IE rbereitung igt defwn:‘ﬂhgste Arbeitsschritt und bedarf einer peniblen Vorbereitung und genauen Durchfilhrung. Bitte stellen Sie
5Icher snahmslos gile ﬂachen 'IfE'I’kfai‘.'rl werdm we.l:he nicht beschichtet werden. Hierzu z3hlen auch alle Dichtungsgummis,
| Mu‘turmnen;auri‘ Fa zeugmnenraun}, Kofferraum, samtfiche Glasscheiben, Reifen.
! HINWEIS: Bitte q:lerI?SWﬁmEedfngf' Kontakt mit: Scheinwerfern, Elektronik, Bremsanlage und Dichtungsgummis!.
'H y $chein uqarfei‘dl‘:?“ n nicht mit i.&em!ttdhﬂﬁlen Produkten (z.B. KandyDip®) lackiert werden, da die Klarlackbeschich-
j tung higrdurch lersﬂr‘t erder:ta Ekligp Eqnstsfulf Oberflichen reagieren empfindlich auf Losemittelhaltige Produ-
fa f te.Testen ;‘ie je'glu:he [ ﬁr, nan E’:{;mght snd&tbaren Stelle auf Vertraglichkeit.
* e ?DRIbEﬂ AHW!}NDU EtH UN VON mﬂ\"ﬂlP' FLUSSIGGUMMI

;‘i,-' © BASISFARBEN | VOLL NFAQBEH [ Enﬁnﬁlﬁtm | AUSNAHMEN
%/ ACHTUNG: Silbérne, Re'bzw. uﬂaﬁ"&ieﬁa dlirieﬂ bel einer gewiinschten Beschichtung einer Roten,
Qf Drimgtnmf hlﬂ !It§1 1{ IT lnl:ht chne Grundierung aufgetragen werden. Diese
ﬁ “Fa rhen.hurgeﬂ die Gehhri ines ﬂ ,-‘A fi % nt kiinnte auf den Fahrzeuglack abfarben und
ist dann pu:ht mehr ohne we'?e Ied 'él SE' I" l'd eine aus mindestens dreieinhalb bastehn-
I. .+ de Basisbeschichtung i | il! rnp @e@tﬁe prientierts:ch an dem gewiinschtem Resul-
bi tat der Basifarbe (Welles knallighs Hut *g ¥
Vollton-fBasis bzw. L.Inufafbenl'smd Fa E zu li ch tie [ E}lﬁfﬁéﬁlﬂi}ﬂ |- Diese Farben stellen jeinfache” Voll-
ﬂl. . tonfarben dar und'beinHalten keifie M tallu: ur glam&ﬁeﬁ: ﬁe%{ mm; siehe oberer Text) konnen in den i
j , 4 | meisten Fallen direkt und ofine v rherl.g Ius nx -chtuﬁgf 3& %}ﬁg werden Dennoch empfehlen wir
in jedern Fall den Einsatz des K@'Id'fﬂl.p" ngl}BUI {Flufgg?n ngwr:ubwge-n sowie eine ent- '
¢ sprechende Schutzschicht aufgubauen, r}

_ Die Beschaffenheit der zu beschlthteldeq Ob ac{e ist ar m;*era ﬂj r..‘:} Ead}sh ‘FT&ssjg@.lmmlbes:hlchtung Bei '

t ‘ . Fahrzeuglackierungen ist ein m'talcter Klar ck uha

L d
™y

Eme ri I'bé ﬁlﬂbﬁd&ﬂchtung 2u erhalten, N
o (Etwaige Abplatzer des Klarlackes wil aher zugravi hﬁ Fa
.‘ HINWEIS: TESTEN SIE DAS ZU B HICHTENHE WE 5T ?N 'D 'ﬁl‘-‘*;ﬁﬁrﬁﬂ\t IﬁﬂEH STELLE AUF | |
M| VERTRAGLICHKEIT! . ' !
{ /% VOR DER ANWENDUNG «ARBElTEN'MlT Mém Lu": nﬁﬁw rg %% ; JFLAKES”,
Perlglanz und Metallicpigments I:ulden dfe Gmndlage 1ur ung n'vld le ﬂﬂ. Q&u‘me: zdhlen % 9
"‘ .. perlglanz- und Metallicpigmente. .

¥ 3 HINWEIS; Alle Perlglanz- und Hl‘:‘tkliitpigﬁﬁentahnﬁhﬁn E‘E Flid gli‘nm'Bas!

“‘l“{'i TR ‘.ji!i e )
: nen Schichtanzahl. Sofern eine Schwarze Basisbesghichtung h‘;nh .3:% a&t\ s Ihr % ‘ 1
I'l 1} Fahrzeug 2.B. Schwarz lackiert ist. Effektpigmente werden rst du rrm fl ‘es éi Q‘l nﬂu '\ L %
#9 . und der Effektfarbe das gewlinschte Ergebnis hervorbfingen. T Eﬁek b .\
appliziert werdenm kénnte es u.a. zu Problemen bei der Ab Bsbarkgit Matr:ag w ‘1
'} #¥ sowie zu Liufern durch ginen nicht vorhandenen Haftgrund kommen. '. \
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y | ckenden Farben wie WeilGelb, Ora ngEfRu-t TH

. talizer wird von Wasser nach alnigur Izﬂ abget en. Bitte h?:-
“wurden.

. setzt. Hierbei spielt es keine Rolle ob Ihr Fahmufhakspie

chwarz e h Sidy q. Shwarzoder %
" WeiR als Basisfarbe benétigen. Der Auftrag chne Ba siifa rhe erzielt Fhms gew,nsc,e thga x x:&& ﬁhiuummi " ‘

. DIEANWENDUNG - AUFTRAG DER HIGH GLOSS TOP COAT ‘ J]
lussiiber e

Jschichtung aufgetragen. Die Schichten missen jeweils sehr filmbildend und Gibe append%efgﬁragan werf a isdps&n‘b'l\a\
icht.

DIP ONpe- hjg_B AU m‘E‘ H Nmfﬁﬂ SE

" Rumevcle clatsmetive Coatings

. 2o
VOR DER ANWENDUNG - EMPF'DHLENE SPRUHS‘I’S‘I’EME DUSEHDURCHMESSER & ARBEITSDRUCI{
Es wird ein Druckluft- oder ein Elektrisches HYLP Sprithsystem (z.B. Earlex Motorspray 3000 auf www.dipon.de erhéltlich) empfohlen.
Die besten” Ergebnisse werden durch Einsatz einer klassizschen Lackierpistole arzielt,
Empfohlener Diisendurchmesser: ab 1,3 mm - 1,6 mm (Bitte beachten Sie, dass auch griiiere Disen bis 1,8 mm genutzt werden
konnen. Hierbei ist es allerdings wichtig die Viskositat anzupassen resp. das Material etwa 10-20% nachzuverdiinnen.
Empfohlener Arbeitsdruck: ca. 1,75 bar - 1,95 bar ab Pistole (Bitte sorgen Sie fur einen Druckluftminderer direkt an der Pistole).
Weitere Informationen finden Sie auf www.dipon.de unter dem Punkt ,Haufig gestelite Fragen®,

VOR DER ANWENDUNG - TEMPERATUR & UBERPRUFUNG DER VORARBEITEN, VISKOSITAT

Wenn Sie alle Informationen zuvor gelesen und die Entsprechenden Vorbereitungen (Reinigung, Abkleben, Abliiften) getroffen haben
kixnnen Sie mit dem Auftrag beginnen. Sorgen Sie fiir eine Atemschutzmaske fir Lackierarbeiten, eine ausreichende Abluft und tragen
Schutzkleidung fiir Lackierarbeiten. Empfohlene Verarbeitungstemperatur 15 - 22 Grad Celsius Vermeiden Sie Temperaturen Gber 24
Grad Celsius, direkte Sonneneinstrahlung, eine zu hohe Druckeinstellung da das Lésemittel bereits beim Austritt aus der Pistole ver-
dunsten kann. Als Folge erhalten Sie u.U. eine raue Oberfliche welche sich wie Schieifpapier anfihlen kinnte, In diesem Fall solite stets
Losemittel Typ PO-100" (Erhdltlich unter “Pllege & Reinigung auf www.dipon.de) griffbereit sein um die Viskositat schrittweise anzu-

'pa ssen und das Material flieBfahiger einzustellen. Sprithen Sie nach Zugabe des Losemittels kleine Testflachen um eine fur Sie optimale

Einstellung zu finden und den Verlauf des Materials zu Oberprifen.

BEI NUTZUNG VON SPRAYDOSEN - VORBEREITUNG

Wenn Sie eine Spraydose nutzen dlese auf mindestens 15 Grad Warm erwdrmen (z.B. Wasserbad) und etwa 30-60 Sekunden schitteln,
Sprihen Sie vor Auftrag der Farbe einen Teststrahl auf ein Werkstlck.

ALLGEMEINE HINWEISE ZUR SPRUHTECHNIK
Spriihen Sie Effektfarben (Pearls) immer in Wagenldnge, niemals Abschnittsweise! Sofern Sie keine Applikati-

yon mit Effﬂktfirben vorsehen, empfehlen wir nach Abschlus der Nebelbeschichtung Basisfarben in Wagenlin-

gezu lackieren. Bitte vermeiden Sie die Abschnittsweise Beschichtung (Fahrertiir, Kotfliigel separat) um Druck-
abla ruhg dnd Uhersathgungen ven Farben an den Kanten zu vermeiden!
DIE AHWENDQNG AUFIRAE DER ERSTEN SCHICHTEN - BASISFARBEN / VOLLTONFARBEN

¢ 1. ,ﬁHnEn Sie Gebinde und Huhreﬂ dieses mittels Bohrschrauber und Quirlaufsatz etwa zwei Minuten auf mittlerer Geschwin-
digheit urmy Nutzen Sie uckﬂebﬂlgmﬂ um etwalge Fremdpartikel aus dem Material zu filtern. Sofern das Lacksieb nichts filtert
ader nur sehr schwerfilllg ist die  Viskositit u.U. zu hoch und sollte angepasst werden um das Material vollstindig durch das Lacksieb
tu filtern, Die Trockn gszeit hitragt abhéngig der'fampernh:rttwa 15 - 20 Minuten bei 20 Grad. Je mehr Schichten aufgetragen
und niedriger dlq"‘rem ratuf’enhn umsa langer die 'l'im:knun;mit.

2. Beginnen Sie mi;sehﬁen:ht erIsc!nlchhn {niedrige Trocknungszeit). Vermeiden Sie einen satten Materialauftrag da es hier-
bei sofort zu ﬂusen,-" en kann Bei h;sl:llgmn Farben wie z.B. Weil (RAL 9003, RAL 9010 etc.) ist es ratsam bis zu drei
Hubelschhten auﬁ.utﬁgen W.],l’ m@fe en in jedem Faﬂ den Hinﬂ-;blpi High Build Primer (Fiiller) zu nutzen um einen Haftgrund
’ mittels dzse'?l!rl Euisat: u frhal!’en ACI}TU*E | Weilt ist dautﬂth.,ﬂﬁssimr als Schwarz und Grau, Laufergefahr!

3. Nachdem 5ie dlemehelschi:hﬂrn aufgetra #zﬂ_‘h}l nun damit bmnnen werden das Material filmbildend 50 % lUberlap-

pend{w'lhtﬁncﬁghtneqﬂ zu pruhe 'Bei"aini n FHTE Ta&en{-ﬁui ﬂi\neﬂe Deckung bei diversen anderen Farben (z.B. Gelb,

Weiﬂ Rot, Orans?’] wird dlf De*un?;mas ?Eteﬁer chi nnen %oh Stellen am:h im Kreuzverfahren sprilhen um Schattie-

rungen zu E?IISH!H!II. ] } } N '

- 4. Wir empfehlen dén .m.lﬁr 'mn mi Tns ?EChS 5 ht 1I‘ﬂhl n._5f.1'lit.h‘l‘el'l zz2gl. Nebelschichten um eine Wi-
n

derstandsfhigkeit gegen Mec’ha ische Ei nlag tE Suﬁnﬁfe gine Grundfarbe fiir den nachfolgenden
Auftrag [Grundler}mg} fir Effekifarben appli en er e Wir Mt;te%&hl:hhn Basisfarbe (bei schwicher de-

. s mehr bis |n£¥ul¥m?ia D‘i‘ H'ml'al'it wurde). i
5. Sofern Sie keine mﬂlgiangﬁeschiﬂnung‘dfr EWE a*‘lm T? wlsl h-iﬂndlluss und einer Trocknungszeit von
d Vi

etwa 60 Minuten bei 15 oder 25-30 Minuten !ﬂ-n 30 Grad mt'ttels Staubfreien Tuch wie L

. eine Politur aufgetragen bis keirvdliger Film méh : fiihlbar ist Der :;& ag;u hfqdqrhultmrden Der DIP Vi-

T
Ir F & mit ﬁnm 'DIP Vitalizer pripariert
AR R J
DIE ANWENDUNG - AUFTRAG DER Vﬂﬂ FEHL— gNEiM }LI?F‘EEE‘H X 2 L LT
6. Bei Perl- und Metalliceffekten wird eipe FIussiggummn le dfarid If:‘*r Q.nit.u ‘ﬁ'l’hhme vorausge-
berei

Untergrund fehit. ) } } Y \ \
7. sprithen Sie nach Beriicksichtigung der Hinweise bef Punkt & die & kﬂalr?? |ni.fagfnlang I?tﬁ \ﬁ 'l.'-htl *h
ohne Giberma@igen Druck (Achtung Liufergefahr!) mind. 50 % uh’éﬂappeqd r die tnfmie sfarbe, Sie'si -’ai E’thankaﬂ- AR R
on fertig, wenn die gewiinschte Deckung erreicht wurde, v \' ) } * ‘i \ 2 % -\ N \ "

h‘wde’BaS T}tﬂ}?—};ﬁe}h&\:“:

Die High Gloss Top Coat ist ein niedrigviskoses Medium (Fliissig) und wwo‘als Ab

zeptables Glanzfinish erreicht wird. Der maximale Glanz wird nur-mit giner ranspa schi
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